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Krav fsr Auktorisation g"&*"%
av Rostskyddsmalningsforetag R

Antagna av Auktorisationsndamnden for Rostskyddsmalning

Auktorisationen av ett foretag for kvalificerad rostskyddsmdlning féregas av en
granskning av verksamheten med avseende pa kompetens, utrustning och eko-
nomisk stabilitet. Tekniska och personella krav &r baserade pa Boverkets hand-
bok for stdlkonstruktioner (BSK99), administrativa krav dr anpassade till bran-
schen.

1. Kompetens hos ansvarig ledning

Foretaget skall ha vdl dokumenterad kompetens hos ansvarig ledning och rost-
skyddsmalningsverksamheten skall vara kontinuerlig.

e Foretagets ledning, d.v.s de som svarar for kalkyl, anbud, planering och ge-
nomfdrande av uppdrag, skall ha vil dokumenterad kompetens och flerdrig
erfarenhet. Kompetensen dokumenteras i férsta hand genom redovisning
av hur linge foretaget och nuvarande ledning varit verksamma inom rost-
skyddsmaélningsomrddet. En ansvarig person for arbetsledning och tillsyn
skall finnas utsedd. Denne skall ha erforderlig kompetens (se BSK 8:11).

e Kvalitetsansvarig skall ha minst nagon av foljande utbildningar:

Diplom arbetsledare

Inspektorskurs

Diplommalarutbildning med dokumenterad ldng yrkeserfarenhet
Auktorisationsndmnden kan ge dispens for annan likvérdig utbildning

LN =

e Foretaget skall vara kant for att genomfora sina uppdrag tekniskt, tids-
madssigt och organisatoriskt val. Detta innebdr i normalfallet att foretaget
skall uppvisa en flerarig verksamhet. Foretaget skall kunna visa upp
referensobjekt avseende korrosivitetsklass C3 eller hogre for de senaste
tre dren for varje typ av auktorisation som foretaget ansokt om.

e Foretaget skall ha behandlat reklamationer pa ett korrekt sitt.
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2. Teknisk utrustning

Foretaget skall ha erforderlig teknisk utrustning samt lampliga lokaler m m
enligt bilaga A ”Minimikrav for lokaler, utrustning och rutiner”.

o Auktorisation typ F, filtarbetsplatser
For typ F krévs att foretaget forfogar ver erforderlig utrustning for kvali-
ficerad rostskyddsmalning pa féltarbetsplats. Vidare krévs fast lokal for kon-
tor och forrad.

o Auktorisation typ V, verkstadslokaler
For typ V krdvs att foretaget har uppvarmningsbara verkstadslokaler lamp-
liga for blédstring och sprutmdlning med erforderlig fast utrustning.

Auktoriserat foretag forbinder sig att bedriva “auktoriserat” arbete enbart av
den typ auktorisationen omfattar.

3. Kompetenta rostskyddsmalare

Foretaget skall ha kompetenta rostskyddsmalare. Minst 50 procent av rost-
skyddsmalarna i foretaget skall ha genomgatt en av Auktorisationsndimnden
godkéand utbildning, se bilaga B “Krav pa godkadnd utbildning for rostskydds-
malare”. Ytterligare 25 procent av rostskyddsmadlarna skall ha erfarenhet mot-
svarande intagningskraven enligt bilaga B:2 till namnda utbildning.

4. Intern kontroll

Foretaget skall ha tillfredsstdllande intern kontroll minst enligt BSK 99. Foreta-
get skall ha intern kontroll minst enligt Boverkets handbok om stdlkonstruktio-
ner (BSK). Vid foretaget skall finnas namngiven person som ansvarar for den
interna kontrollen. Grundkontroll av rostskydd skall omfatta:

e Kontroll av miljobetingelser, varvid tillses att stalytans temperatur vid
torbehandling och mélning &r minst 3 °C hogre dn den omgivande luftens
daggpunkt eller i 6verensstimmelse med de riktlinjer som ges i
SS-ISO 8502-4 (=SS-EN ISO 8502-4).

e Kontroll av att forbehandlade stalytor som skall beldggas har avsedd ren-
het, bedomd enligt SS 05 59 00 (=SS-EN ISO 8501-1) och avsedd ytrahet,
bedomd enligt SS-ISO 8503-2 (SS-EN ISO 8503-2).

» Mitning av beldggningens skikttjocklek enligt ISO 19840 med 5 bestdm-
ningar per provningsomrdde enligt standardens bilaga B, efter att métaren
justerats pa aktuellt underlag enligt standardens bilaga A.

e Kontroll av att rostskyddet i 6vrigt overensstimmer med avsnitt 8:7 i BSK.

e Utford kontroll samt eventuella fel och reparationsatgarder skall dokumen-
teras.
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5. Kbvalitet, miljo och arbetsmiljo

Foretaget skall tillimpa ett godként kvalitetssystem. Foretagets kvalitetssystem
skall uppfylla Namndens riktlinjer “Kvalitetssystem vid rostskyddsmalning”.
Det skall vara dokumenterat i en kvalitetshandbok eller motsvarande.

Namndens bedomning av kvalitetssystemen baseras pa namnda riktlinjer och
dess bilaga “Bedomning av kvalitetssystem vid rostskyddsmalning”.

6. Ekonomisk stabilitet

Foretaget skall ha tillfredsstdllande ekonomisk stabilitet. Namndens krav pa
ekonomisk stabilitet framgdr av bilaga D “Ekonomiska krav”. En av namnden
utsedd ekonomisk konsult undersoker foretagets ekonomi for att se om fore-
taget uppfyller krav enligt bilaga D.

7. Normgaranti
Foretaget skall, om inte annat 6verenskommits med bestillaren, tillimpa den
normgaranti som antagits av Auktorisationsndamnden.

8. Underentreprenorer

Om ett auktoriserat rostskyddsmadlningsforetag anlitar ett annat rostskydds-
malningsforetag som underentreprencr for rostskyddsmalning bor detta fore-
tag vara auktoriserat. Anlitande av underentreprencr skall anmailas till och
godkédnnas av bestdllaren.

Om en icke auktoriserad underentreprencr viljs, skall det auktoriserade fore-
taget genom egna kontrollinsatser 6vertyga sig om att foretaget uppfyller for
objektet tillaimpliga auktorisationskrav.

Det auktoriserade foretaget skall ocksa engagera sig i ledningen av arbetet och
skall darmed kunna svara for underentreprendrens arbete som for sitt eget.
Ovan ndmnda kontrollinsatser skall kunna redovisas for Namnden i efterhand.

9. Gransknings-/revisionsbesok

Det auktoriserade foretaget skall acceptera gransknings-/revisionsbesok av
representanter for Auktorisationsndmnden. Eventuella anméarkningar vid
gransknings-/revisionsbesok skall besvaras och dtgdardas inom 3 ménader efter
underréttelse av namnden.

10. Ansokan

Ansokan om auktorisation gors pa blanketter framtagna av Auktorisations-
namnden. Det dligger foretaget som blivit auktoriserat att inom tre manader
meddela Auktorisationsndimnden om det intréffar féorandringar som beror
auktorisationskraven.
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11. Avgifter

Foretaget forbinder sig att betala av Auktorisationsndmnden faststillda
avgifter.

12. Ovriga handlingar
I stadgarna for auktorisationsndimnden finns information om namndens riktlin-
jer.
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Bilagor:
A Minimikrav for lokaler, utrustning och rutiner

A:1 Infrardodspektrofotometrisk metod for bestamning av ...

B Krav pa godkand utbildning for rostskyddsmalare
B:1 Teoriavsnittens innehall

B:2 Intagningskrav till rostskyddsmalningsutbildning
C  Minimikrav for kontrollutrustning och -hjalpmedel
D  Ekonomiska krav
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Bilaga A - Minimikrav for lokaler, utrustning och rutiner

Bldstring IypF TypV
1. Separat blastringslokal med tillfredsstdllande belysning och som - X

kan varmas upp till 15 °C. Tillfredsstédllande belysning &r punkt-
belysning under blastring samt 200 lux 1 m 6ver golv vid kontroll
av blastrade ytor.

2. Mojlighet till forvarmning av gods. - X
3. Mojlighet och utrustning for tvittning och avfettning. X X
4. Tryckluftsutrustning som ger minst ca 10 m®/minut luft per munstycke  x X
och lufttrycket 6 bar vid munstycke samt har oljefilter och utrustning
for vattenavskiljning.
5. Maojlighet till dammavskiljning fran anvant blastermedel fore ater- x?) X
anvandning.
6. Halt oljat+fett hogst 100 mg/kg hos blastermedel for dteranvandning x23) X3
7. Rutiner for att undvika kondens pad godset. xD X
8.  Utrustning for slipning, gradning och avdamning. X X
9. Viderskyddad passage fran blastrings- till malningslokal eller rutin - X
som sdkerstdller motsvarande vaderskydd.
10. Rutiner for hantering av gods i verkstad. - X
Malning
1. Separat malningslokal med tillfredsstidllande belysning och som kan - X
vdarmas upp till 20 °C och som har mekanisk franluftsventilation.
Tillfredsstdllande belysning kan anses uppfyllt om genomsnittliga
métvérdet 1 m 6ver golv dr 300 lux.
2. Separat utrymme for fargblandning med mekanisk franluftsventilation. - X
3. Separat utrymme for farglager diar temperaturen dr minst 10 °C. X X
4. Andamaélsenlig och funktionsduglig appliceringsutrustning. X X
Rutiner for att undvika kondens pa godset. xD X
6. Mojlighet till torkning och hardning. - X
7. Rutiner for hantering av gods i verkstad. - X

Det forutsitts att auktoriserat foretag vid filtarbete vid behov infoérskaffar erforderlig utrust-
ning for intdckning, uppvarmning och avfuktning.

Galler dven for faltarbete vid dteranvandning av bldstermedel.

Kontroll av halten olja+fett skall ske minst en gang per kvartal enligt metod i bilaga A:1
”Infrarodspektrofotometrisk metod for bestimning av halten olja+fett i bldstermedel for ater-
anviandning”. Om ett provvarde dverstiger 100 mg/ kg skall atgdrder omedelbart vidtagas,
dérefter gors en ny provtagning. Provresultaten redovisas i samband med Namndens upp-
foljningsbesok.
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Bilaga A:1 - Infrarédspektrofotometrisk metod for bestimning av
halten olja + fett i blastermedel for ateranviandning

Eftersom den angivna metoden &r forbjuden att anvanda idag
héller Namnden pa att undersoka alternativ metod. Tillsvidare far
darfor metoden i standarden SS 02 81 45 anvédndas, med ett miljo-

maéssigt godkdnt 16sningsmedel.
Namnden

Provtagning

Ett prov pa bldstermedlet om minst en deciliter tas ut. Provet, som skall
vara representativt for det anvidnda, recirkulerande bldstermedlet, tas ur
uppsamlingssilon efter rensverket i dtervinningsanldggningen.

Det uttagna provet forvaras och transporteras i en ren glasburk med skruv-
lock eller i annat lampligt slutet kérl som dr vl rengjort. Provet skickas om-
gdende till laboratorium for analys.

Eftersom halterna av olja och fett i bldstermedel dr ldga, maste stor renlighet
iakttas vid provtagning och vid rengtring av forvaringskarl, sa att provet
inte fororenas med olja eller fett frdn hander, handskar, kérl eller lock.

Analys

P& laboratoriet extraheras oljan och fettet ur bldstermedlet med koltetra-
klorid. Provet skakas harvid kraftigt eller omrores med ultraljud och filtreras
sedan eller far sta och sedimentera. Ett prov av extraktet uttas darefter, dess
halt av olja + fett bestdms som dubbelprov med infrarédspektrofotometri en-
ligt SS 02 81 45 och halten olja + fett i bldstermedelsprovet berdknas. Halten
anges som mg olja + fett per kg blastermedel.
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Bilaga B - Krav pa godkind utbildning for rostskyddsmalare

En av Auktorisationsnamnden for rostskyddsmalning godkénd kurs skall uppfylla
nedan angivna krav. Namnden skall godkdnna kursens innehall och uppldggning
fore forsta genomforandet pa sédtt som anges nedan.

1.

2.

10.

11.

12.

I kursen skall inga teoretiska avsnitt enligt bilaga B:1.

Alla deltagare skall genomfora praktiska 6vningar i sprutmalning av ett rost-
skyddsmalningssystem (skikttjocklek min. pum80+80 um) med tillhérande kontrol-
ler.

Demonstrationer skall utforas avseende avfettning, stalborstning skrapning etc
liksom fristralebldstring och vakuumbléstring samt tillhorande kontroller.

Ovningar och demonstrationer enligt punkterna 2 och 3 ovan skall genomforas i
for andamalet lampliga lokaler.

Kursen skall omfatta minst 55 timmar. Ett kursprogram skall finnas som redo-
visar tider for teoriavsnitten, dvningarna, demonstrationerna och slutprovet. In-
nehallet i varje avsnitt skall redovisas i stolpform. Programmet skall insédndas till
Namnden for godkdnnande.

Lamplig kursdokumentation skall finnas for eleverna. Denna skall insdndas till
Namnden for godkdnnande.

Kursledning, larare och handledare skall ha lamplig kompetens inom omradet.
Kompetensen skall styrkas. Vid praktiska dvningar och demonstrationer skall det
finnas minst en ldrare/handledare pa 8 deltagare.

Antalet kursdeltagare skall vara hogst 16 om inte tillfdlligt medgivande till annat
inhdmtats fran Namnden.

Kunskapskontroll skall ske genom ett skriftligt slutprov (60 min - 90 min).

Slutprovet skall innehélla ca 30 fragor som tédcker de i kursen ingaende avsnitten.
Flera olika slutprov skall utarbetas. For godkant betyg kravs 70 procent ritta
svar. Ca 100 fradgor som kan anvindas i slutprov skall redovisas for Namnden for
godkdnnande.

For att en kursdeltagare skall anses ha genomgéatt en godkéand utbildning krévs
att deltagaren avlagt godkant slutprov samt uppfyller intagningskraven enligt bi-
laga B:2.

Godkidnd kursanordnare skall

- anmidla varje nytt kurstillfdlle med av Namnden godkdnd utbildning senast
1 manad fore berdknad kursstart

- om sa krdvs ta emot en av Namnden anvisad kursdeltagare

- snarast efter kursens genomférande sinda in ett exemplar av det slutprov som
anvants samt en forteckning 6ver godkidnda deltagare

- om Ndmnden sa onskar ge tillfédlle for en representant for Namnden att delta
under en dag. Besoket skall aviseras av Namnden senast 1 vecka efter det att
ifrdgavarande kurs har anmiilts till Namnden.
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Bilaga B:1 - Teoriavsnittens innehall

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Korrosion

- allmaént, stalets rostning, korrositivitetsklass, konstruktionens bety-

delse

Fororeningar
- olika typer av fororeningar, féroreningars inverkan

Kontroll av fuktmiljon
- metoder, utrustningar, krav

Avfettning, tvéttning

Rengoring med mekaniska metoder
- borstning, skrapning, slipning etc

Bléstring
- metodoversikt, utrustningar, bldastermedel
- standarder for forbehandling av stal

- fristralebldstring, vatblastring, vakuumblédstring

Kontroll av ytor fore och efter blédstring
- metoder, utrustningar, krav

Olika typer av rostskyddsfarger och deras egenskaper
Rostskyddssystem

Fargdatablad

Planering av lager, riggning av tillfdllig arbetsplats
Applicering av farg

- metoder, utrustningar, hjdlpmedel

- grundfarg, mellanfarg, tackfarg

Kontroll av vatfarg och applicerade fargskikt
- metoder, utrustningar, krav

Battringar

Besiktning

Teoriavsnitten skall tdcka saval tekniska aspekter som arbetsmiljo och yttre
miljo.
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Bilaga B:2 - Intagningskrav till rostskyddsmalningsutbildning

For att vara behorig att delta skall deltagaren uppfylla punkt 1 eller 2 nedan
samt ha genomgatt utbildning for arbete med hardplaster (epoxi och iso-
cyanater).

1.

Malare som har genomgatt avtalsenlig yrkesutbildning, eller malare som
styrkt sin yrkeskompetens i ett av de lokala parterna kontrollerat och
godkant prov. Darutover skall minst 1 drs praktisk erfarenhet av kvali-
ficerad rostskyddsmalning, ddr nedan angivna arbetsmoment ingatt,
styrkas genom arbetsledning eller kontrollant.

2. Rostskyddsmalare som saknar utbildning enligt ovan men som arbetat
med och fatt lara sig kvalificerad rostskyddsmalning genom intern-
utbildning pd maéleriforetag under minst 4 ar. Den praktiska erfarenheten
av kvalificerad rostskyddsmalning, ddar nedan angivna arbetsmoment
skall ha utforts, skall styrkas genom arbetsledning eller kontrollant.

Arbetsmoment

1) Fristralebldstring.

2) Maskinslipning/borstning.

3) Malning med pensel och rulle av 1- och 2-komponents grund- och tadck-
targer.

4) Hogtryckssprutning av 1- och 2-komponents grund- och tackfarger.

5) Sprutning med konventionell utrustning.

Arbetet skall ha utforts pa malningsstation eller ute pa tillfdlliga arbets-
platser.
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Bilaga C - Mlinimikrav for kontrollutrustning och -hjilpmedel

For nedan angivna dokument géller senaste utgdvan. Anvandaren skall kon-
trollera att aktuell utgava anvands.

1.

Andamalsenlig och funktionsduglig utrustning fér bestimning av
e lufttemperatur

e yttemperatur

relativ fuktighet

skikttjocklek, vatt

skikttjocklek, torrt

ytrdhet/ytprofil

SS 05 59 00 (=ISO 8501-1:1988)

Behandling av stalytor fore beldggning med malningsfarg och liknande
produkter - Visuell utvédrdering av ytrenhet - Del 1: Rostgrader och for-
behandlingsgrader f6r obelagt stdl och for stal, frdn vars hela yta tidigare
beldggning avldgsnats ("Rostgradsboken”).

SS 05 59 00 T1 (=ISO 8501-1:1988 /Suppl:1994)

Behandling av stalytor fore beldggning med malningsfarg och liknande
produkter - Visuell utvédrdering av ytrenhet - Del 1: Rostgrader och for-
behandlingsgrader for obelagt stdl och for stal, frdn vars hela yta tidigare
beldggning avldgsnats - Icke bindande tilldgg till del 1: Representativa
fotografiska exempel pa forandringar av stalets utseende genom forbe-
handling med olika blédstermedel.

SS-1SO 8501-2

Behandling av stalytor fore beldggning med malningsfarg och liknande
produkter - Visuell utvédrdering av ytrenhet - Del 2: Férbehandlings-
grader for tidigare belagda stalytor efter lokalt avldgsnande av tidigare
malningsfarg.

SS - EN ISO 8501-3

SS-1SO 8503-2

Behandling av stalytor fore beldggning med malningsfarg och liknande
produkter - Karakterisering av ytrahet hos bldstrade stdlunderlag - Del
2: Metod for klassning av ytprofil hos blastrat stil - Komparatormetod.

SS - ISO 19840
Farg och lack - Bestimning av skikttjocklek pd metalliska underlag -
Magnetiska och virvelstromsbaserade metoder.

BSK, Boverkets handbok om stalkonstruktioner.
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9. Handbok i rostskyddsmaélning, Bulletin 107, Korrosionsinstitutet.
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Bilaga D - Ekonomiska krav

Grundkrav

Namnden for auktorisation av rostskyddsmalningsforetag har foljande
ekonomiska grundkrav for auktorisation av foretag.

Foretaget skall
o dga ekonomisk stabilitet
¢ ha uppfyllt myndighetskrav.

Specificerade delkrav

Som grund for bedomningen av foretaget skall de tva senaste arens drs-
redovisningar ligga. Dessa skall sedan kompletteras med information fran
andra kéllor. Under respektive huvudrubrik skall foljande krav uppfyllas.

Ekonomisk stabilitet
o Foretaget skall ha en redovisad soliditet i senaste bokslut om minst
10 procent.

e Foretaget bor ha varit verksamt i minst tre ar.

e Foretaget skall ge Auktorisationsnamnden tillstdnd att kontakta foretagets
bankforbindelse for att efterhora bankens syn pa aktuell kreditvardighet.
Som norm kan gilla att banken kan acceptera en utokning av nuvarande
kredit.

e Om foretaget far en riskklass-klassificering av UC AB pa 1 eller 2 skall
foretaget ej godkdnnas utan att foretaget kan visa att denna klassificering
ar felaktig. (1 anger hogsta risk och 5 lagsta risk.)

e Om den reviderade drsredovisningen vid analystillfdllet dr dldre &n sju
manader skall utvarderingen av foretaget ske med en aktuell resultat- och
balansrakning som grund.

o Foretaget bor inte ha ndgra registrerade betalningsanmarkningar de
senaste tre aren.

o Foretaget skall ha kollektivavtal och ddrmed skall samtliga tillhtrande av-
gifter for innevarande ar vara reglerade i tid.

Koncernredovisning

Speciell uppmarksamhet skall dgnas ansokande foretag som ingar i nagon
form av koncernbildning. Koncernarsredovisningen skall ingd i analysen
med samma krav stéllda pa den totala koncernen som det enskilda foretaget.
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forts bilaga D - Ekonomiska krav

Uppfoljning av foretag
For att f4 en I6pande uppfoljning skall foretagets arsredovisning insdndas till
Auktorisationsndmnden i god tid fére uppfoljningsbesok.

Auktoriserat foretag som vid en granskning inte uppfyller namndens eko-
nomiska krav och som inte inom 8 ménader genomfor erforderliga forand-
ringar forlorar sin auktorisation.

Konkurser

Foretag som redan dr auktoriserade och som hos tingsrétten blivit registre-
rade for konkurs eller offentligt ackord och ddrmed erhéllit en offentlig
konkursforvaltare skall i normalfallet mista sin auktorisation. Definitiv stall-
ning till drendet tas dock forst efter en genomgang med konkursforvaltaren.



