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HUSbyggnad

Stationsmålning
Shop painting

Alucrom har målningsstationer på elva platser i Sverige (och en 

i Polen). Stationsmålning svarar för två tredjedelar av den totala 

omsättningen. Genom att stationerna samarbetar, kan vi vara 

flexibla, vilket ger kortare väntetider för våra kunder. Allt som 

går att transportera kan vi ytbehandla på våra måleristationer 

– exempelvis cisterner, kranar, containers och till och med mindre 

broar. Skulle något objekt inte gå att flytta, så löser vi det på 

plats. 

På stationerna utför vi alla typer av förbehandling samt de 

flesta ytbehandlingsmetoder. Arbetet är upplagt rationellt enligt 

löpandeband-principen.  Här har vi goda möjligheter att anpassa 

ventilation, temperatur, luftfuktighet och belysning, så att vi 

uppnår bästa tänkbara förhållanden både ur kvalitets- och 

miljösynpunkt. Behandlingar såsom glaskuleblästring, sprut-

metallisering, applicering av vattenburna målningssystem samt 

beläggning av lösningsmedelsfri keramisk epoxi (komposit) tillhör 

några av våra speciella kunskapsområden. 

Rostskyddsmålning är idag en högteknologisk verksamhet.

Alucrom has paint workshops situated in 11 locations in Sweden 

(and one in Poland). Shop painting accounts for two thirds of 

our total turnover. Close cooperation between our workshops, 

results in resources, which are flexible, improving reaction time, 

resulting in shorter delivery times for our customers. Everything 

that can be transported can be treated in our painting shops, for 

example: small tanks, cranes, containers, and even small bridges. 

Immovable items are treated on site.

Our workshops operate on “Production Line” principles, enabling 

us to carry out the various processes under strictly controlled 

conditions. Surface pretreatment, preparation and coating are 

carried out in a regulated environment that enables to optimize 

the temperature, ventilation, humidity and lighting, thus ensur-

ing the best possible conditions for process and quality control. 

Treatments such as spray metallization (Thermal spraying), blast-

ing of stainless steel with fine glass abrasives, application with 

waterborne paints and treatment with 100% solid composites 

with ceramic reinforcement are some of our special skills.

Protective coating of today is a high-tech operation area.
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 Y tbehandlingsdelen förändrades kraftigt 
redan vid senaste revideringen av 

BSK 99, då det till stor del baserades på SS-
EN ISO 12944, del 1–7. Senaste revidering-
en av del 5 i ISO 12944-5:2007, som beskri-
ver målningssystemen, var en anledning till 
att revidera avsnittet rostskydd i nya 
BSK 07.

Förändringar i målningssystemen

Den stora förändringen i BSK 07 jämfört 
med BSK 99 är att samtliga målningssys-
tem tagna direkt ur ISO 12944 har bytt 
namn. De gamla »S«-beteckningarna är 
nu ersatta av »A«- beteckningar och vissa 
målningssystemsnummer är ändrade. Ut-
över A-systemen finns ett antal nationella 
målningssystem, N-system, som inte finns 
i ISO 12944 utan enbart i BSK.

En annan stor förändring är att man har 
anpassat termen »zinkrik« till den interna-
tionella standarden. Här hade Sverige tidi-
gare ett nationellt krav på ett högre zinkin-
nehåll, men detta är nu ändrat i BSK 07 
och vi harmoniserar nu med övriga länder.

Ugnshärdande polyesterpulver med 
zinkfosfatering som förbehandling finns 
numera angivet som exempel på målnings-
system i flera korrosivitetsklasser. Dock sak-
nas Polysiloxanfärger som har en extrem 
kulör- och glansbeständighet och som idag 
används inom flera andra standarder. 
Varmförzinkning finns med i flertalet kor-
rosivitetsklasser nu både med och utan fär-
digmålning. 

Hållbarhetsklasser

Hållbarhet för målningssystemen i BSK 07 
anges i klasserna:

Låg = 2–5 år
Medel = 5–15 år
Hög = > 15 år
Dessa klasser används enbart som under-

lag för beräkning av underhållsintervall och 
får inte förväxlas med garantitid. ISO 12944 
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Rostskydd i BSK 07
Text och tabeller har ändrats en del i rostskyddsavsnittet i BSK 
07. Nya beteckningar och hänvisningar har tillkommit för att har-
monisera svenska regler med övriga EU- länder.
Av bengt ste vall

utgår från att underhållsmålning behöver 
genomföras när målningssystemet har bru-
tits ned till rostgrad Ri 3 enligt ISO 4628-3. 
Hållbarhetsklasserna och dess tider har se-
dan bestämts utifrån när denna rostgrad 
kan tänkas uppkomma.

Garantier och garantitider

Garantier på rostskyddsmålning finns inte 
angivna i BSK 07. Dock hänvisar man till 
BKR:s avsnitt 8:56 och där framgår att 
»Krav på tekniska och personella förutsätt-
ningar vid rostskyddsmålning kan anses 
uppfyllda, om företaget är godkänt av 
Auktorisationsnämnden för rostskydds-
målning«. 

Godkända seriösa företag tillämpar Auk-
torisationsnämndens normgaranti som 
innebär att de målade ytorna under garan-
titiden uppfyller värden vad avser rostgrad, 
blåsbildning, avflagning samt sprickbild-
ning. Garantin kan gälla i två eller fem år, 
beroende av miljöbetingelser och målnings-
system. För garantin gäller ett antal villkor 
presenterade i skriften »Normgaranti för 
rostskyddsmålning«.

Underhållsmålning 

av stålkonstruktioner

I BSK 07 anges att en målad yta ska un-
derhållas när rostgraden uppgår till Ri 4 
för konstruktioner som påverkas av ut-
mattningslast eller om risk finns för spröd-
brott. Andra konstruktioner underhålls 
när rostgraden gått upp till Ri 5. Det påpe-
kas dock att det kan vara ekonomiskt för-
delaktigt att underhålla målningen redan 
vid Ri 3, detta eftersom en partiell ommål-
ning utan fullständig omblästring av ob-
jektet är möjlig att genomföra vid rostgrad 
Ri 3. 

Sprutmetallisering/ 

Termisk sprutning

Termisk sprutning är en metod som ger 

ett enormt bra rostskydd och samtidigt en 
yta som har väldigt hög mekanisk hållfast-
het samt nötningsbeständighet och därför 
har man i BSK 07 utökat antalet system så 
att det även innefattar korrosivitetsklasser-
na C4, C5-I och C5-M.

Termisk sprutning kan med fördel an-
vändas som ett alternativ till varmförzink-
ning när konstruktionen är för stor att dop-
pa eller frakta på allmän väg. Metoden är 
också lämplig vid underhåll. Med termisk 
sprutning erhåller man en väldigt lång livs-
längd av korrosionsskyddet.

Shopprimer/Verkstadsgrundfärg

Eftersom mycket stål framförallt till bygg-
industrin köps förbehandlat och grund-
målat direkt från stålgrossist är det viktigt 
att veta vilka krav som ställs på denna be-
handling i BSK.

I BSK 07 framgår klart att »En verkstads-
grundfärg eller shopprimer kan ingå i rost-
skyddssystemet. Om målningssystemets 
grundfärg är en zinkrik färg bör dock verk-
stadsgrundfärgen eller shopprimern avlägs-
nas, såvida inte även denna är zinkrik«.

Man bör vara observant på att flera andra 
standarder som hänvisar till BSK har egna 
krav vad gäller användandet av shoppri-
mer/verkstadsgrundfärg och den bläster-
profil som är möjlig att erhålla vid auto-
matblästring/slungrens. n

Alucrom AB
Alucrom AB, etablerat 1953, är 
Sveriges idag klart största rostskydds-
entreprenör med verksamhet på 13 
platser i Sverige och i Polen. Tillsam-
mans med sina helägda dotterbolag 
omsattes 238 miljoner SEK år 2007. 
Samtliga verksamhetsområden är certi-
fierade enligt ISO 9001:2000 respektive 
ISO 14001:2004.
Sedan 1994 ingår företaget i Midroc 
Europe. Gruppen omsätter ca 4 miljar-
der SEK och sysselsätter 2 700 medar-
betare. Mer information på www.alu-
crom.se
Artikelförfattaren Bengt Stewall är 
marknadschef på företaget.


